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DICHTSTOFF-ARTEN
UND EIGENSCHAFTEN

Dichtstoffe spielen eine entscheidende Rolle im Bauwesen und in
der Industrie. Sie dienen dazu, Fugen und Verbindungen abzu-
dichten, um das Eindringen von Wasser, Luft, Staub und anderen

Verunreinigungen zu verhindern. Dadurch tragen sie zur Lang-
lebigkeit und Stabilitét von Bauwerken bei und verbessern die
Energieeffizienz, indem sie Warmeverluste minimieren.
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Dichtstoff-Arten und Eigenschaften w WUuURTH

SILIKONE

Silikone sind zumeist einkomponentige, synthetisch hergestellte Dicht-
stoffe. Sie zeichnen sich vor allem durch ihre elastische, witterungs-
besténdige und daher lange Lebensdauer aus.

Sie reagieren durch die Abspaltung eines Vernetzers sowie Aufnahme
von Luftfeuchtigkeit.

Die meisten Silikone sind nicht Gberstreichbar, daher Vorsicht beim
Einsatz iiberall dort, wo nachtréglich iberstrichen werden sollte. Die
eingesetzten Vernetzer sind aufgrund von verschiedenen Anwendungen
unterschiedlich.

Neutral vernetzte Silikone

Spaltprodukt Alkoxy, Oxim

Geruch Oxim-typisch

Besonders Glas, Holz, Metallen, vielen Kunststoffen
geeignet fir

Nicht geeignet auf:  bestimmten Kunststoffen
(wie z.B. Polyethylen, Polypropylen)

Sauer vernetzte Silikone

Spaltprodukt Essigs@ure

Geruch Nach Essig

Besonders Glas, glasierten Fléichen

geeignet fiir (wie z.B. Emaille und Fliesen)

Nicht bzw. einge- alkalischen Materialien (wie z.B. Beton, Gasbeton,
schréankt geeignet Sandstein); Naturstein (wie z.B. Marmor, Granit,
auf Sandstein); Metallen ohne séurefeste Oberfldche

(wie z.B. Stahlblech, Messing, Kupfer, Aluminium);
bestimmten Kunststoffen (wie z.B. Polyethylen,
Polypropylen)
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Dichtstoff-Arten und Eigenschaften

ACRYLATE

Man unterscheidet zwischen Lésemittel- und Dispersionsacrylaten
(wasserbasierend). Diese hérten im Gegensatz zu Silikon durch Verduns-
tung des L3semittels bzw. des Wassers aus. Die Zeit der Trocknung ist
daher abhéingig von GuBeren Faktoren wie Temperatur, Luft- sowie Unter-
grundfeuchtigkeit. Aufgrund ihrer Uberstreichbarkeit werden sie jedoch
berall dort gern genutzt, wo nachtréglich iberstrichen bzw. iberputzt
wird. Es sollte darauf geachtet werden, dass das Acryl wahrend der
Aushértung bzw. Hautbildezeit (je nach System) keiner Feuchtigkeits-
belastung ausgesetzt wird. Daher sollte nur speziell hierfir ausgelobter
Acryldichtstoff fir den AuBenbereich eingesetzt werden.

Dispersionsacryl
Spaltprodukt Wasser
Geruch geruchsneutral
Besonders Mavuerwerk (wie z.B. Ziegel, Beton, Poroton);
geeignet fir Putz, Polystyrol (wie z.B. Styropor, Styrodur)
Nicht bzw. Glas, glasierten Fléchen (wie z.B. Emaille und
eingeschrankt Fliesen); Metallen ohne saurefeste Oberfléche
geeignet auf (wie z.B. Stahlblech, Messing, Kupfer, Aluminium);
bestimmten Kunststoffen
(wie z.B. Polyethylen, Polypropylen)
Lésemittelacryl
Spaltprodukt Lésemittel
Geruch Nach Lésemittel
Besonders Mavuerwerk (wie z.B. Ziegel, Beton, Poroton);
geeignet fur vielen Metallen (wie z.B. Stahlblech, Messing,
Kupfer, Aluminium)
Nicht bzw. einge- Polystyrol (wie z.B. Styropor, Styrodur); bestimmten

schrénkt geeignet  Kunststoffen (wie z.B. Polyethylen, Polypropylen)
auf

MS POLYMER

MS Polymere (auch Hybride genannt) vereinen die Vorteile verschie-
dener Dichtstoffe in einem Produkt. Durch Mischung verschiedener
Grundstoffe wird dies erreicht. Sie bieten den Vorteil einer hohen Elasti-
zit&t sowie Witterungsbesténdigkeit und sind doch mit den meisten am
Markt erhdltlichen Lack- und Farbsystemen iberstreichbar. Auch sind

die meisten MS-Polymere fiir die Versiegelung von Marmor und Granit
geeignet. Jedoch bergen die meisten Hybriden die Gefahr einer erhhten
Oberflachenklebrigkeit, die eine leichte Verschmutzung der Oberfldche
ergeben kann.

Spaltprodukt Methanol

Geruch geruchsneutral

Besonders Glas, Holz, Metallen, vielen Kunststoffen Naturstein
geeignet fur {wie z.B. Marmor, Granit, Sandstein)

Nicht bzw. bestimmten Kunststoffen

eingeschrénkt (wie z.B. Polyethylen, Polypropylen)

geeignet auf
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Dichtstoff-Arten und Eigenschaften

POLYURETHAN

Sie werden ein- sowie zweikomponentig angeboten. Einkomponentige
Systeme reagieren chemisch durch Aufnahme von Feuchtigkeit. Daher ist
die Abbindegeschwindigkeit vom Feuchtigkeitsangebot der Fuge bzw. der
Luftfeuchtigkeit abhéngig. Polyurethane bieten den Vorteil der Uberstreich-
barkeit. Jedoch ist Polyurethan generell nicht UV-bestéindig. Durch Zusetzen
von Stabilisatoren kann diese Besténdigkeit zwar erhdht werden, die Ober-
flache wird jedoch durch Bestrahlung leicht vergilben und es entstehen
leichte Oberfléichenhaarrisse. Sie sind nicht transparent herstellbar.

BITUMEN/ BUTYL

Bitumen/Butyl

Bitumenmassen sind schwarze, plastisch verformbare Systeme. Sie
nehmen im Gegensatz zu anderen elastischen Dichtstoffen kaum Deh-
nung auf. Daher werden sie zumeist zum Verfiillen von z.B. Bitumen-
bahnen genutzt. Sie sind durch die sofortige Wasserbesténdigkeit auch
ideal fiir Notreparaturen geeignet. Spritzbare Butylmassen besitzen wie
auch Bitumenmassen nur eine relativ geringe Dehnféhigkeit und kénnen
durch ihre Klebrigkeit sowie abgewandertes Bindemittel speziell auf
saugféhigen Untergrinden wie Stein zu optisch negativen Verschmut-
zungen fihren, zeichnen sich jedoch durch hohe Materialvertréglich-
keiten im Dachbereich (z.B. Bitumen) aus.
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Spaltprodukt -

Geruch schwach reizend

Besonders Mavuerwerk (wie z.B. Ziegel, Beton, Poroton);
geeignet fur Metallen, Holz, vielen Kunststoffen

Nicht bzw. bestimmten Kunststoffen

eingeschrénkt {wie z.B. Polyethylen, Polypropylen)

geeignet auf

Bei der gewerblichen und industriellen Verwendung/Handhabung

von diisocyanathaltigen PU-Klebstoffen und PU-Dichtstoffen muss auf-
grund einer EU-Beschrénkung sichergestellt werden, dass der Anwender
geschult und zertifiziert ist.

Sie mdchten wissen welche Produkte betroffen sind oder
benédtigen Hilfe? Sprechen Sie uns an und fragen Sie ihren
zusténdigen Wiirth Verkaufer.

Acryl Butyl Urethane
Pros einfache Anwendung sehr niedrige Gas / Dunstdurchl&ssigkeit Organophil
einfache Reinigung hohe chemische Resistenz Hyrophil
niedrige Kosten niedrige Kosten Ubersteichbar
berstreichbar elastische Eigenschaften gute mechanische Eigenschaften
keine gefdhrlichen Emissionen Abriebresistent
Kontras verschmutzt leicht wenig Bewegungsaufnahme Hoher Modulus
Limitierte thermale & hydrolytische Stabilitét eingeschrénkte Haltbarkeit mangelnde UV Stabilitat
plastisches Verformungsverhalten nur schwarz Eingeschrdnkte Haftung auf Metallen
Volumenschwund >20% Nur trocken anwendbar
Gesundheitsrisiken
Kosten
Anwendung Lickenfiller IG (Prim&re Abdichtung) Allwetterdichtstoff
Automotive Verglasung
ginstige Reparaturen Automotive
Bau
MS Silikon - Neutral Silikon - Acetat
Pros Organophil Haltbarkeit gute Haftung auf Glas & Keramik
Hyrophil Wetterresistent keine Verfarbung
Ubersteichbar UV-Stabil Hitzeresistent
nass applizierbar Hitzeresistent gute UV-Stabilitét
Klebt und dichtet Flexibel bei niedrigen Temperaturen Lange Lagerfahigkeit
Kontras UV Stabil, nicht so gut wie Silikone Nicht Lésungsmittelresistent Penetranter Essiggeruch
aber besser als Acryl Nicht Gberstreichbar begrenzte Anwendungsgebiete
Kann bei Metallen wie Stahl, Kupfer und
verzinkten Oberfléchen zu Korrosion fishren
Anwendung Allwetterdichtstoff Allwetterdichtstoff Sanitar
Verglasung IG (Sekundére Abdichtung) Verglasung
Automotive Baufugen Lebensmittelbereich
Bau Verglasung
Sanitar
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Die folgend beschriebenen Eigenschaften von Dichtstoffen,
zeigen lhnen auf, welche Kriterien Sie je nach Anwendung
beim Kauf eines Dichtstoff beriicksichtigen sollten.

Chemische Vernetzung

Die Dichtmasse geht eine chemische Reaktion (auch Polymerisation
genannt) mit einem Reaktionspartner ein. Hierbei unterscheidet man zwi-
schen ein und zweikomponentigen Produkten. Einkomponentige Systeme
reagieren mit einem Reaktionspartner, der von der Umgebung in die Reak-
tion einflief3t. Dies kann je nach System entweder durch Luftfeuchtigkeit
oder durch eine Abspaltung eines Abspaltungsstoffes geschehen. Zumeist
aber vernetzt der Dichtstoff in einer Kombination aus beiden Reaktionsver-
halten (Aufnahme und Abspaltung). Die Zeit der Aushértung ist von der
Temperatur, der Dimensionierung der Fuge und von der Menge des Reak-
tionspartners abhéngig. Die Abbindung vollzieht sich immer von der Ober-
flache in die Tiefe der Dichtmasse. Sie verzégert sich somit, je tiefer die
Fuge ausgelegt ist. Besonders fir Anwendungen, bei denen die Abbinde-
geschwindigkeit im Vordergrund steht, zeichnet sich ein zweikomponentiges
Dichtstoffsystem besonders aus. Durch die Mischung beider Komponenten
(Hérter und Binder) wird der Reaktionsvorgang in Kraft gesetzt. Die Ver-
arbeitungszeit (auch Topfzeit genannt) ist durch die Formulierung und deren
Einstellung abhéngig. Die zweikomponentigen Dichtstoffe sind jedoch sehr
kostenintensiv und werden daher nur fir Spezialanwendungen eingesetzt.
Auch muss das Mischungsverhdltnis unbedingt eingehalten werden, da
ansonsten keine vollsténdige Abbindung stattfindet.

Physikalische Abbindung

Im Gegensatz zu der chemischen Reaktion hértet bei diesem System die
Dichtmasse durch Verdunstung eines flissigen Mediums, wie z.B. Wasser
oder Lésemittel ab. Bei einer solchen physikalischen Abbindung spielen
die Temperatur, die Luft- und Untergrundtemperatur, die Feuchtigkeit

sowie die Fugendimension eine wesentliche Rolle fir die Schnelligkeit der
Abtrocknung. Auch hier wird die Zeit der Abbindung von der Oberfléiche
in die Tiefe der Masse bestimmt. Dichtstoffe, die unter Abgabe von Wasser
abtrocknen sind wasserempfindlicher als chemisch abbindende Systeme.
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Vertrdaglichkeit mit angrenzenden
Baustoffen

Hierunter versteht man im Allgemeinen, dass eine Vertréglichkeit des
Dichtstoffes mit den Untergriinden gegeben ist. Diese Angaben werden
vom Dichtstoffanbieter angegeben. Auf einigen Untergriinden, z.B. vielen
Kunststoffen oder beschichteten Fléchen stellt ein Eigenversuch die beste
Méglichkeit dar, um das Haftverhalten und die Vertraglichkeit zu sichern.
Besonders beim Einsatz von neuen, bisher nicht bekannten Materialien und
Anwendungen kann eine solche Austestung Reklamationen vermeiden.
Hinweis zur Norm:

DIN 52 452 - Vertréglichkeit der Dichtstoffe

Bestandigkeit

Viele Einflisse wirken im Lauf der Jahre auf den ausgehdérteten Dichtstoff
ein. Man unterscheidet zwischen verschiedenen auftreffenden Belas-
tungen wie Wind und Wasser, Chemikalieneinwirkung, UVStrahlung,
Alterung sowie Temperatur. Bei Fugen, die starken chemischen und/oder
physikalischen Einflissen ausgesetzt sind, spricht man von einer War-
tungsfuge. Diese sollte in regelmé&Bigen Zeitabstanden tberprift und ggf.
erneuert werden, um Folgeschéden zu vermeiden.

Hinweis zur Norm:

DIN 52 452 Teil 2 - Vertraglichkeit der Dichtstoffe

Aufgaben des Dichtstoffes:

Abdichtung
Schutz gegen

$ Vo Staub &) Licht
R
.<(

Wind Chemikalien

—> Bewegungsaufnahme

—> Toleranzausgleich

L—> Statische Funktion (Verklebung)



Dichtstoff-Arten und Eigenschaften

Durchléassigkeit

Dichtstoffe haben je nach System eine geringe bzw. eine etwas erhdhte
Wasserdampfdurchlassigkeit. Vor allem im Abdichtungsbereich von
AuBenwandfugen ist die Atmungsféhigkeit besonders wichtig. Tauwasser-
bildung bzw. Restfeuchtigkeiten im Mauerwerk k&nnen somit nach aufen
ausdiffundieren und eine Schédigung durch eine Schimmelpilzbildung
wird vermieden. So sollte das nach auBen liegende Dichtstoffsystem eine
hshere Dampfdurchléssigkeit aufweisen als das zum Innenraum liegende
System. Hierbei gilt der Grundsatz ,innen dichter als auBBen”. Diese Luft-
dichtheit von Bauteilen und Anschlissen sind in der DIN 4 108 Teil 3
geregelt.

Die Dampfdiffusion liegt z.B. bei Silikonen bei ca. 20g/m*/24 Std./m*
(Millibar) Druckunterschied, bei Acrylaten bei ca. 10g/m®/24 Std./m?
(Millibar) Druckunterschied.

Hinweis zur Norm:

DIN/EN 12 207 - Fenster und Tiren - Luftdurchléssigkeit

DIN 53 536 - Bestimmung der Gasdurchldssigkeit

DIN 53 122 - Bestimmung der Wasserdampfdurchldssigkeit

Isotherme/Wdarmebricken

Mit Hilfe der Isothermendarstellung kdnnen Temperaturverléufe im
Fensteranschlussbereich fiir jede Einbausituation dargestellt werden.

Sie soll innerhalb der Konstruktion verlaufen, um einer Tauwasserbildung
vor der inneren Anschlussfuge vorzubeugen und méglichst schwach
gekrimmt sein, um den Wérmeverlust Gber den Anschlussbereich gering
zu halten. Anschlussproblematiken kénnen analysiert und gel&st werden.
Auch kénnen durch diese Darstellung mégliche Wérmebriicken fest-
gestellt werden. Im Allgemeinen versteht man unter einer Wérmebriicke
einen Bereich, in dem zu den angrenzenden Fléchen Wéarmebriicken
entstehen kdnnen. Dies findet dann statt, wenn eine niedrige Ober-
flachentemperatur und ein zusétzlicher Wérmestrom auftreten. Fihrt der
Einbau im Fensteranschlussbereich zu einer Tauwasserbildung, besteht
hierdurch die Gefahr von Schimmelpilzbildung.

Hinweis zur Norm:

DIN 52 612 - Bestimmung der Wérmeleitféhigkeit mit dem Plattengerdt
DIN EN 4108 - Warmeschutz im Hochbau

Beispiel Fensteranschlussfuge:

0°C
-5°C
0°C
5°C
10°C ]

AuBenseite -15°C

Raumseite + 20°C
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Anstrichvertréglichkeit/Uberstreichbarkeit

Die Begriffe Anstrichvertraglichkeit sowie Uberstreichbarkeit werden in
der Praxis oft verwechselt, sind jedoch von groBBer Bedeutung, da Dicht-
stoffe sich hierbei sehr unterscheiden kénnen. Diese Begriffe sind genau
geregelt und geben folgende Eigenschaften des Dichtstoffes an:

Anstrichvertréglichkeit:

Dies beschreibt die Haftféhigkeit sowie Vertréglichkeit des Dichtstoffes
zu einem bereits mit einem Anstrich versehen Untergrund. Je nach Lack-
System kann diese unterschiedlich gut gegeben sein. So vertragen sich
Dispersionsdichtstoffe z.B. ideal auf Dispersionsanstrichen. Es ist darauf
zu achten, dass der Anstrich vor der Abdichtung mit dem Dichtstoff abge-
bunden sein muss, um Méngel wie Blasenbildung, Minderhaftung oder
Farbverénderung zu vermeiden. Generell sollte jedoch auf die Hinweise
des Vertreibers auf dem Etikettentext des Gebindes bzw. des Technischen
Datenblatts geachtet werden, um sicherzustellen, dass die Anstrichver-
tréglichkeit gegeben ist.

Hinweis zur Norm:

DIN 52 452 Teil 4 - Vertréglichkeit der Dichtstoffe

DIN 52 460 - Fugen- und Glasabdichtungen

Uberstreichbarkeit:

Die Uberstreichbarkeit gibt die Haftung sowie Vertraglichkeit eines
Deckanstriches auf dem Dichtstoff an. Es ist darauf zu achten, dass die
Abbindung des Dichtstoffes bei einkomponentigen Systemen immer von
der Oberfléche in die Tiefe der Masse reagiert. Dies ist besonders bei
nachtréglichen Deckanstrichen zu beachten, da erst nach der vollstan-
digen Aushértung eine Uberlackierbarkeit ohne negative Eigenschaften
gewdhrleistet ist. Aufgrund der Vielzahl am Markt erhéiltlicher Lack- und
Farbsysteme sollte durch einen Vorversuch die Haftung und Vertréglich-
keit im Einzelfall ausgetestet werden. Auch empfehlen wir unbedingt

die Hinweise des Vertreibers zu beachten. Auch wenn Dichtstoffe im
Dehnungsbereich nicht vollfléchig Gberstrichen werden sollten, ist dies in
der Praxis aus optischen und technischen Griinden oftmals nicht zu ver-
meiden. Hierbei besteht jedoch die Gefahr einer Rissbildung des Deck-
anstriches, da der Anstrich die auftretende Dehnung in einem wesentlich
geringeren Masse aufnimmt als der Dichtstoff.

Hinweis zur Norm:

DIN 52 452 Teil 4 - Vertréglichkeit der Dichtstoffe

Vertréaglichkeit:

Max. Gesamtverformung
des Dichtstoffes ca. 20 - 25%

Max. Gesamtverformung
des Farbfilms ca. 5 - 8%

— T -

Dehnung

N

Kerbrissbildung
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QUALITATSMERKMALE

Aushartung

Hierbei gibt es zwei Bereiche, die Hautbildezeit und die Durchhértungs-
zeit. Diese Zeit ist sehr stark vom System und den duBerlichen Faktoren
wie Temperatur, Luftfeuchtigkeit sowie nicht zuletzt der FugengréBe
abhdngig. Die Materialverfestigung verlauft grundsatzlich von der Ober-
flache in die Tiefe der Dichtmasse. Die Hautbildezeit nennt man den Zeit-
raum, bis sich eine trockene, nicht mehr gléttbare Oberfléche gebildet hat.
Die Eigenschaften der Dichtstofffuge wie Dehnféhigkeit oder Haftfestigkeit
sind erst nach der vollsténdigen Durchhértung gegeben. Eine zu frishe
Belastung wéhrend der Durchhértephase kann zu einem Fugenriss fihren.
Hinweis zur Norm:

DIN 50 014-23/50-2 - Normalklimate

Offene Zeit - Hautbildungszeit:

Haftverhalten

Wahrend der Aushdrtung wird auch die Haftfghigkeit des Dichtstoffes
an den Fugenflanken ausgebildet. Um eine ausreichende Festigkeit und
somit auch Dichtigkeit zu erreichen, ist es notwendig, dass der Unter-
grund tragféhig, sauber, trocken und frostfrei ist. Auch muss bei den
meisten Dichtstoffen, besonders auf saugféhige Untergriinde wie Gas-
beton, Gipskarton, Sandstein usw. ein Haftvermittler (Primer) aufgebracht
werden. Des Weiteren spielten die Abspalteprodukte des Dichtstoffes
eine nicht unwesentliche Rolle beziiglich der Vertréglichkeit. So sollten
Acetatsysteme (Systeme, die durch Abspaltung von Essigséure abbinden)
nicht auf alkalische Untergriinde wie z.B. Beton oder korrosiven Metallen
aufgebracht werden, da diese Abspaltprodukte wéhrend der Vernetzung
abgegeben werden. Es sollte daher immer darauf geachtet werden, dass
der jeweilige Dichtstoff auf dem gewiinschten Untergrund anwendbar ist.
Hinweis zur Norm:

DIN 18 545-2 - Abdichten von Verglasungen mit Dichtstoffen
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Dehnféahigkeit

Die Funktionsf&higkeit eines Dichtstoffes wirkt durch das Zusammenspiel
der Fugenflankenhaftung sowie der inneren Materialfestigkeit des Dicht-
stoffes, welches durch Dehn- und Stauchbelastung stark beeintréchtigt
werden kann. Die einzelnen Dichtstoffsysteme besitzen verschiedene Dau-
erbewegungsaufnahmen, daher sind auch nicht alle Dichtstoffe fir Dehn-
fugen ausgelegt. Man unterscheidet zwischen der inneren Festigkeit des
Dichtstoffes (Koh&sion) und der Festigkeit zur Fugenflanke (Adhésion).

Dichtstofftypen: Bewegunsaufnahme

(in % der Fugenbreite)
=== harrende =——————  0-1% Lleinslkitt

e p|astische — 3-5% Kitt

= plasto-elastische =———————yp  5_89 Butyl

Lésemittelacryl

== plasto-plastische == 8-15% Dispersionsacryl
Hybrid
Polysulfid

Polyurethan
Silikon

e ©|aistische _> 15-25%

* Rickstellvermégen
Elastische Dichtstoffe sind bestrebt, bei Dehnung in ihre Ausgangs-
form zuriickzugehen. Es erfolgt weitgehend eine Riickstellung in die
urspriingliche Form.
10 mm
- Ei] -
| Dehnung um 100%

20 mm

| Wegnahme der Kraft

12 mm



Qualitatsmerkmale

* Dehn-/Spannungswert
Dieser Wert, auch E-Modul genannt, gibt Auskunft Gber den Kraftauf-
wand zur Erzielung einer bestimmten Dehnung.

* Bruch- und ReiBdehnung
Die Bruch- und Reif’dehnung ist die maximale Ausdehnung, bei dem
der Dichtstoff entweder in sich reit oder von der Haftfléiche abreif3t.

* Zuléssige Gesamtverformung
Da sich Bauteile unabhdngig voneinander bewegen kénnen, erféhrt
auch die Fuge diese Dimensionsénderung. Diese Bewegungen
(Dehnung und Stauchung) miissen vom Dichtstoff aufgenommen und
ausgeglichen werden.
Hinweis zur Norm: DIN 52 455: Haft -und Dehnversuch
DIN EN 28 340: Fugendichtstoffe - Bestimmung der Zugfestigkeit
unter Vorspannung
DIN EN 27 389: Fugendichtstoffe - Bestimmung des Riickstellver-
m&gens DIN 18 545-2: Abdichten von Verglasungen mit Dichtstoffen

Standvermégen
Kohdésionsverlust
‘\)‘\g
Dehnung '3‘\‘(\6
>
Stauchun,

Adhésionsverlust

Riickstellvermdgen und Kaugummieffekt

elastisch plastisch
[-3 Ruhezustand

Stauchung

Ruhezustand

Dehnung

Ruhezustand

Dehnung

Speziell bei senkrechten Fugen ist das Standvermégen eines Dichtstoffes
von Bedeutung. Es beschreibt das Ablaufverhalten des Dichtstoffes im fri-
schen Zustandw sowie die Eigenschaft nach der Aushértung in seiner vor-
gegebenen Form zu bleiben. Da die Dichtstoffe iiber eine pastése Konsis-
tenz verfiigen, ist das Standverm&gen abhdngig von der Fugenbreite und
dem Dichtstoffsystem. In der Regel besitzen die Dichtstoffe bis zu einer
Fugenbreite bis 20 mm ein gutes Standvermégen.
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Hinweis zur Norm:

DIN EN 27 390 - Bestimmung des Standvermégens

DIN EN 52 454 - Standvermégen - Prisfung von Dichtstoffen
fir das Bauwesen

DIN 18 545-2 - Abdichten von Verglasungen mit Dichtstoffen

Volumenénderung / Schrumpf

Dichtstoffe geben flichtige Substanzen bei der Vernetzung ab, die wiéh-
rend der Aushértezeit verdunsten. Dies sind je nach System Wasser oder
Losemittel. Bei chemischen reaktiven Dichtstoffen sind dies die Abspalt-
produkte. Bei den meisten Dichtstoffen wird durch eine chemische Reak-
tion ein flichtiger Anteil freigesetzt. Bei beiden Vernetzungsarten fritt eine
Volumenénderung ein, die auch als Schrumpf bezeichnet wird.

Hinweis zur Norm:

DIN EN 52 451 - Bestimmung der Volumenénderung nach Temperatur-
beanspruchung

DIN 18 545-2 - Abdichten von Verglasungen mit Dichtstoffen

Spezifisches Gewicht

Das spezifische Gewicht eines Stoffes (auch Dichte genannt) beschreibt
das Verhéltnis des Gewichts eines Dichtstoffes im Verhéltnis zu seinem
Volumen.

Abriebfestigkeit

Besonders im Einsatz von Dichtstoffen fir die Verglasung sollte keine
Schlierenbildung durch Abrieb entstehen wie das z.B. bei der Fenster-
reinigung der Fall wére.

Hinweis zur Norm:

DIN 18 545-2 - Abdichten von Verglasungen mit Dichtstoffen

Shore-A-Hdarte

Dies ist die Bezeichnung fir das Prisfverfahren einer Harteprisfung fir
Kautschukprodukte. Sie gibt die Widerstandsféhigkeit des Dichtstoffes
einer entgegengesetzten mechanischen Belastung an. Weiche oder
hochdehnbare (sehr elastische) Produkte haben eine tiefe Shore-A-Harte,
festere haben eine héhere Shore-A-Hdarte

Hinweis zur Norm:

DIN EN 53 505 - Harteprisfung nach Shore A und Shore D

Dreiflankenhaftung

Der Dichtstoff sollte nur an den beiden Fugenflanken, jedoch nicht auf
dem Fugenuntergrund eine Haftung eingehen. Nur so ist sicher gestellt,
dass auftretende Fugenbewegungen im Rahmen der Dehnfdhigkeit des
Dichtstoffes dauerhaft aufgefangen werden kénnen. Um die Dreiflanken-
haftung zu vermeiden, werden Trennlacke oder Trennfolien eingesetzt.
Am besten eignet sich hierfiir jedoch ein rundes, geschlossenzelliges
Hinterfillmaterial. Dieses sollte vor der Verfugung des Dichtstoffes in die
Fuge eingebracht werden. Sollte dies nicht eingesetzt werden, besteht die
Gefahr einer Rissbildung des Dichtstoffes, die zu einer Fugenéffnung und
somit zu einer Undichtigkeit fihren kann. Eine Sonderform der Fugenpro-
filierung ist die Dreiecks-Fase, bei der sich die Haftfléchen an einer Kante
bzw. Spitze eines Dreiecks befinden. Da die Fuge in diesem Bereich oft-
mals sehr schmal dimensioniert ist und durch zumeist verschiedenartige
Materialien unterschiedliche Dehnungen/ Spannungen auftreten, ist auch
hier der Einsatz eines Hinterfillmaterials unbedingt notwendig.

Hinweis zur Norm:

DIN EN 18 540 - Abdichten von AuBBenwandfugen im Hochbau mit
Fugendichtstoffen

DICHTSTOFF-LEITFADEN %



PRUFNORMEN/
TECHNISCHE RICHTLINIEN "

Die Europdische Bauproduktenverordnung (Construction Products
Regulation, CPR) bildet die Grundlage firr die Anforderungen an
Bauprodukte in der EU. Sie zielt darauf ab, Sicherheit und Leistung
von Bauprodukten zu gewdhrleisten. Der gesetzliche Rahmen fir
Dichtstoffe in Europa stellt sicher, dass diese Produkte hohe Quali-
téts- und Leistungsstandards erfiillen. Durch die Einhaltung der euro-
pdischen Normen und die CE-Kennzeichnung wird gewabhrleistet,
dass Dichtstoffe sicher und effektiv eingesetzt werden kénnen.

10 DICHTSTOFF-LEITFADEN



Prifnormen/Technische Richtlinien

DIN/EN
Die DIN EN 15651 ist eine harmonisierte euro-

pdische Normenreihe, die spezifische Anforde-
rungen an Dichtstoffe fir verschiedene Anwen-
dungen festlegt. Diese Normenreihe umfasst
mehrere Teile, darunter:
e DINEN 15651-1:

Dichtstoffe fiir Fassadenelemente
e DINEN 15651-2:

Dichtstoffe fiir Verglasungen
e DINEN 15651-3:

Dichtstoffe fir Sanitérfugen
e DINEN 15651-4:

Dichtstoffe fir FuBgéngerwege
Diese Normen legen Mindestanforderungen an
die Qualitét und Leistung von Dichtstoffen fest,
um die Sicherheit und Wirksamkeit der Abdich-

tung zu gewdihrleisten.

CE-Kennzeichnung

Dichtstoffe, die den Anforderungen der

DIN EN 15651 entsprechen, missen mit der
CE-Kennzeichnung versehen werden. Diese
Kennzeichnung zeigt an, dass das Produkt den
europdischen Normen entspricht und in allen
EU-Mitgliedstaaten frei gehandelt werden darf.

Kennzeichnung

Je nach verwendetem Basismaterial des Dicht-
stoffes und dessen weiteren Bestandteilen muss
das Gebinde nach der GefStoffV (Gefahrstoff-
verordnung) mit einer entsprechenden Kenn-
zeichnung hinsichtlich seiner Gefghrlichkeit
gekennzeichnet werden. Hierbei unterscheidet
man zwischen dem Gefahrensymbol und den
Gefahrentexten. Bei Produkten, die deklariert
werden missen, kann vom Vertreiber ein soge-
nanntes Sicherheitsdatenblatt angefordert
werden. Darin finden Sie Angaben zu Transport,
Arbeitssicherheit sowie Angaben der beinhal-
teten Gefahrstoffen.

WURTH IST QUALITAT.
UBERALL UND JEDERZEIT.

Qualitat heif3t fir uns 100 % zuverléssig. Um lhnen das zu versi-

chern, nehmen wir es bei der Warenprifung, Reklamationsbearbei-
tung sowie der Neuprodukt- und Erstmusterprisfung ganz genau.
Fir die Aufnahme von Artikeln in unser Sortiment steht uns eine
sehr gut ausgeristete Qualitétssicherung mit einem akkreditiertem
Wiirth Priflabor zur Verfiigung. In diesem kénnen iber Tage oder
Wochen hinweg systematische Dauer- und Stresstest durchgefihrt
werden. Dafir nutzen wir das volle Prifspektrum, wie bspw. die
Vickers Hérteprifung, die Infrarotspektroskopie oder verschie-
denste Umweltsimulationen.

Kennzeichnung

CE
Jahr der Inverkehrsbringung

Adresse des Inverkehrsbringers

Kenncodes, DIN, Produkityp,
Verwendungszweck,
Zulassige Gesamtformung

LE_0892310201_00_M_Neutralsilikon Universa

EN 15651-1: F-EXT-INT_CC; 25LM
EN 15651-2: G-CC

EN 15651-3: Type S; XS1

EN 15651-4: PW-INT-CC

Priifstelle

z.B. 1292

DICHTSTOFF-LEITFADEN
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VERARBEITUNG VON DICHTSTOFFEN

Mit diesen 7 Schritten stellen Sie die richtige Anwendung von Dichtstoffen sicher.

1. Reinigung des 2. Vermeidung der Dreipunkthaftung:

Untergrundes:
Um eine ausreichende Haftfestigkeit an den Ein Dichtstoff darf bei der Verarbeitung nur eine 2-Flanken-Haftung aufweisen. Jede weitere Haftung
Fugenflanken zu erreichen, muss der Unter- auf einem Untergrund kann bei Bewegung Spannungsrisse zur Folge haben, die eine Dichtheit der
grund sauber, trocken, tragféhig und staubfrei Fuge nicht mehr gewdhrleisten. Um eine Dreipunkthaftung zu vermeiden, sollte in die Fuge PE-Hin-
sein. Mégliche Reste von z.B. Ol, Fett, Rost oder terfillmaterial eingebracht werden. Dieses wird in die Fuge eingeschoben und verhindert eine Drei-
Wasser sind vor dem Einsatz des Dichtstoffs zu flankenhaftung. Eine solche Hinterfiillung sollte nach den Forderungen der DIN 18540 «nicht wasser-
entfernen. Auf Ausnahmen wird im Technischen saugend» sein. Hierfir eignen sich Rundschniire aus geschdumten Polyethylen (PE).

Datenblatt hingewiesen.

Aufgaben der Hinterfillung:

PE-Hinterfillmaterial  Dichtstoff > ohne Hinterfillung:

b———3  mit Hinterfiillung:
Untergrund

12 DICHTSTOFF-LEITFADEN
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3. Fugendimensionierung: 6. Anstrichvertraglichkeit:
Fugen unterliegen Bewegungen, vornehmlich bei verschiedenartigen Untergrundmaterialien, die sich Anstrichvertréglich sind Dichtstoffe, die auf
bei Temperaturverénderungen unterschiedlich stark ausdehnen. Diese muss der Dichtstoff dauerhaft einem mit Anstrich versehenen Untergrund eine
ausgleichen. Daher sollte bei Dehnfugen, die diesen Ausdehnungen unterliegen, mit elastischen Dicht-  gute Haftféhigkeit und Vertréglichkeit aufweisen
stoffen gearbeitet werden. Die Fugenbreite sollte nicht unter finf Millimeter liegen. Auch die Dichtstoff-  sowie im Randbereich mit 1 mm berstrichen
fugentiefe spielt hierbei eine Rolle. werden kénnen (siehe Besténdigkeitsliste oder
Eine gdingige Faustformel lautet: Dichtstofffugen- Technisches Datenblatt). Der Anstrich auf dem
tiefe = 0,5 x Fugenbreite. Untergrund muss vollstdndig abgebunden sein,
Das heift, dass die Dimension der Dichtstofffuge Die Fuge: Fase damit eine sichere Haftung und gute Vertréglich-
nach Einbringen des Hinterfillmaterials halb so keit erzielt wird. Auf Grund der Vielzahl der am
tief wie breit sein sollte. Bei dieser Formel sollte Fugenbreite Markt befindlichen Lacke und Farben empfehlen
jedoch die minimale Dichtstofffugentiefe nicht wir, einen Vorversuch durchzufihren.
auBBer Acht gelassen werden. Diese Fugenflan- R
kenhaftung sollte aufgrund einer ausreichenden
Haftflache mindestens 6 mm betragen. Dichsioffcfe

Haftfléiche Fugendichtmasse

Fugenflanke brimer Hinterfiillmaterial

Prinzip der Fugenausbildung:

T -
7. Uberstreichbarkeit:
Uberstreichbar sind Dichtstoffe, die nachtréglich
b Uberstrichen bzw. iberlackiert werden kénnen
Parallel t=2b

(siehe Bestaindigkeitsliste oder Technisches
Datenblatt). Der Dichtstoff muss beim Uberstrei-
chen/Uberlackieren vollstandig ausgehdrtet
sein. Auf Grund der Vielzahl der am Markt
befindlichen Lacke und Farben empfehlen wir,

Dicke der Fugendichtmasse ~ d=2/3 b max. 20 mm

4. Voranstrich: einen Vorversuch durchzufihren. Dehnfugen

Der Voranstrich, auch Primer genannt, ist fir sollten grundsétzlich nicht iberstrichen werden,
manche Dichtstoffe bzw. Oberfléichen Grund-

voraussetzung fir eine einwandfreie, dauerhafte

weil es zur Rissbildung des Deckanstrichs und
des Dichtstoffes kommen kann. Eine Undichtig-
keit ist die Folge.

—

Haftung. Aber auch die Vertréglichkeit zum
Untergrund kann von ihm beeinflusst werden.
So sollte der jeweilige Voranstrich fir das
Dichtstoffsystem und den Untergrund ausge-

legt sein. Wichtig bei der Verarbeitung sind die
Ablisftzeiten, die unbedingt beachtet werden

missen, bevor der Dichtstoff appliziert wird.

5. Verarbeitungsgeréte/-hilfsmittel und Dichtstoffglattemittel

Die Gerdte sollten immer auf die entsprechende
Gebindeform ausgelegt sein. Man unterscheidet
zwischen Handdruck-, Druckluft- sowie mit Akku

Diese Angaben kdnnen nur Empfeh-
lungen sein, die auf unseren Erfah-
rungen beruhen. Vorversuche sind
erforderlich.

betriebenen Pistolen. Auch sind verschiedene
Fugenglatter sowie ein auf den Dichtstoff abge-
stimmtes Gléttemittel von groBer Bedeutung. Das
Glattemittel stellt eine vollflachige Benetzung

Optimale Fugendimensionierung:

sowie eine optisch glatte Oberfléiche sicher. Schmale Fugen: b< 12 mm:

Durch das Benetzen mit Dichtstoffglattemittel und Fugentiefe: t = 6 mm

das anschlieBende Abziehen wird eine optisch

Breite Fugen: b>12 mm:

saubere und glatte Oberfléche sowie eine voll- Fugentiefe: t = » Fugenbreite b

sténdige Benetzung sichergestellt. Wichtig ist die Auswahl des richtigen Dichtstoffglattemittels (siehe Minimale Fugenbreite: b: 6 mm

Bestaindigkeitsliste oder Technisches Datenblatt) um Farbénderungen des Dichistoffs zu vermeiden. Maximale Fugenbreite: b: 20 mm

DICHTSTOFF-LEITFADEN 13



Fugenarten

Man unterscheidet zwischen Anschlussfugen, die sich in StoBfugen, Uberlappungsfugen
sowie Randfugen unterscheiden, Bauteilsfugen, Trennfugen sowie Randfugen. Je nach
Fugenart sollte die Vorbereitung und entsprechende Anordnung beachtet werden.

Randfuge:
Fliese Fliese
Kleber Kleber
Hinterfillung Hinterfillung
Dichtstoff Dichtstoff Dichtstoff
Hinterfiillung
Anschlussfuge:
Fliese
Klassische Dreiecks-Fuge bei rein Kleber
dichtender Funktion ohne Bewegung
(<5%)
Hinterfillmaterial
Dichtstoff
Dichtstoff
=8 mm Hinterfilimaterial

14 DICHTSTOFF-LEITFADEN




Dichtstoff-Anwendungen

FUGEN INSTANDHALTUNG

Vermeidung von Schimmelpilzbildung

Immer wieder wird von Fugenabdichtungen berichtet, bei denen sich auf
der Oberfléche der Dichtmasse Schimmelpilz gebildet hat. Tritt ein sol-
cher Schimmelpilzbefall auf, wird im Regelfall der Verfuger und letztend-
lich der Vertreiber im Rahmen der Gewdihrleistung vom Bauherren aufge-
fordert die befallenen Silikonfugen zu erneuern. Es muss jedoch eindeutig
festgestellt werden, dass nicht der Dichtstoff Ursache fir die Schimmel-
pilzbildung ist sondern verschiedene andere Voraussetzungen wie folgt:

In der Anschlussfuge

Tauwasser in der Anschlussfuge sollte unbedingt vermieden werden.

Die Gefahr des Tauwasserbefalls in der Fuge héngt von der Fugen-
temperatur und der relativen Luftfeuchte der Fuge ab. Die Wasser-
dampfdiffusion sollte daher von innen nach auBen abnehmen, um einen
daverhaften Feuchtigkeitsstau zu vermeiden, der zu Schimmelpilzbildung
fihren kann. Diese Gefahr besteht besonders bei Neubauten, deren
Mauerwerk noch nicht vollstdndig ausgetrocknet ist. Auch sollte sicherge-
stellt werden, dass die raumseitige Oberfléchentemperatur von Fenstern
und anschlieBendem Wandbereich oberhalb der Tau-Temperatur liegt.

Im Feuchtraumbereich

Dies ist meist in Sanitérrdumen wie Bad, WC oder Schwimmbdder der
Fall. Die Feuchtigkeit, verursacht durch Duschen, Reinigungs- und Gief3-
wasser, schldgt sich unter anderem auf der Fuge nieder. Hier hilft aus-
schlieBlich Liften, so dass die niedergeschlagene Feuchtigkeit abtrocknen
kann. Je nach RaumgréBe reichen oftmals 10 Minuten bei einer StoB3lif-
tung aus. Schimmelpilzporen befinden sich Gberall in der Luft.
Sie lassen sich wie Staubpartikel an allen mdglichen Stellen nieder.
Erst durch ein ausreichendes Feuchtigkeitsangebot tritt ihr Lebensrhythmus
in Gang. Prinzipiell treten Schimmelpilzbelége nur dann auf, wenn
folgende Verhéltnisse gegeben sind:
1. Hohe Feuchtigkeit mit geringer Luftbewegung
(z.B. in Bédern, Duschen, Kiichen etc.)
2. Gleichbleibende zumeist héhere Temperatur
3. Idealer N&hrboden in Form organischer Ablagerungen
(z.B. Riickstéinde von Seife, Shampoo, Duschgel, Badezusatz,
Kochdunst usw.

w WURTH

Erst wenn sich die Pilzsporen abgesetzt haben, kénnen sie auf dem Dicht-
stoff Fu3 fassen. Der Schimmel wéchst somit in den Dichtstoff hinein,
dabei handelt es sich dann um einen sogenannten Sekundérbefall. Aus
diesem Grund ist es absolut falsch, die aufgetretenen Erscheinungen der
Qualitat der Dichtmasse anzulasten. Die Hersteller bzw. Vertreiber von
Silikon-Dichtstoffmassen schaffen durch die Verwendung von fungizid
ausgestatteten Dichtstoffen die Voraussetzungen fir den Endkunden die
Schimmelpilzbildung einzuschrénken. Eine Dauverwirkung durch die ein-
gesetzten Zusdtze kann jedoch nicht vorausgesetzt werden, da solche
Schutzmittel ausgewaschen werden bzw. durch ihre Wirkungsweise
selbst (Verbrauch durch Aufnahme) an Wirksamkeit verlieren. Eine Lang-
zeitwirkung kdnnte nur mit hochtoxischen Chemikalien erzielt werden.
Jedoch verbietet die dkologisch- und gesundheitsorientierte Verantwor-
tung des Herstellers diesen Schritt.

Aus diesem Grund werden die Zusatzstoffe in ausgewogenem Verhéltnis
zwischen fungizider Wirksamkeit und physiologischer Unbedenklichkeit
fir Verarbeiter und Endvertraucher eingesetzt. Um der Schimmelpilz-
bildung bereits im Frihstadium entgegenzutreten, ist es notwendig, den
Sporen keine Méglichkeit zum Wachstum zu bieten. Wird die dauer-
elastische Fuge regelmdBig gereinigt, nochmals nach dem Baden oder
Duschen kurz abgespiilt und mit einem Tuch trocken geriben, ist die
Bildung von Pilzen so gut wie ausgeschlossen. In gut beliifteten Réumen
wird Schimmelpilzbildung generell deutlich reudziert. Zeigt die dauver-
elastische Dichtmasse bereits einen kleinen Oberfléchenbefall, besteht
die Méglichkeit diese Pilzzellen mit Reinigern, die Chlorbleichlauge ent-
halten, zu entfernen. Eine regelméfige Wiederholung dieses Vorganges
(ca. alle 2-3 Monate) verhindert weiteren Pilzbefall, wenn die oben
genannte Vorgehensweise ebenfalls eingehalten wird. Ist die dauver-
elastische Dichtmasse bereits so stark befallen, dass sich diese Kleinst-
lebewesen in der Dichtmasse festgesetzt haben, ist der konsequente
Schritt, des vollsténdigen Herausschneidens und Erneuvern der Fuge
unumgdnglich.
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Temperatur in °C

schimmelpilzkritische Temperatur 12,6 °C

Taupunkttemperatur 9,3 °C

DICHTSTOFF-LEITFADEN 15



Dichtstoff-Anwendungen

Fenster

Dichtstoffe fiir Fenster sind entscheidend, um das Eindringen von Luft,
Wasser und Schmutz zu verhindern. Sie tragen zur Energieeffizienz des
Gebdudes bei, indem sie Warmeverluste minimieren und die Luftdichtheit
verbessern. Zudem schitzen sie vor Feuchtigkeitsschéden und Schimmel-

bildung.

Verglasungsfugen

Diese Fugen befinden sich zwischen dem Glas und dem Fensterrahmen.
Dichtstoffe verhindern hier das Eindringen von Wasser und Luft und
sorgen fir eine stabile und dichte Verglasung.

Fensteranschlussfuge
Diese Fugen befinden sich zwischen dem Fensterrahmen und dem angre-
nzenden Mauerwerk. Eine sorgféltige Abdichtung ist hier entscheidend,

um Waérmebriicken zu vermeiden und die Energieeffizienz zu verbessern.

Innenfugen

Diese Fugen befinden sich zwischen dem Fensterrahmen und den Innen-
wénden. Acrylatdichtstoffe sind hier besonders geeignet, da sie Gber-
streichbar sind und eine saubere Optik bieten.

Kichen

Im lebensmittelnahen Bereich sollten Systeme eingesetzt werden, die im
Kontakt zu Nahrungsmitteln vertréglich sind.

Sie verhindern das Eindringen von Wasser, Feuchtigkeit und Schmutz,
tragen zur Hygiene und Langlebigkeit der Kiichenoberfléchen bei und
verhindern die Bildung von Schimmel und Bakterien.

16 DICHTSTOFF-LEITFADEN

Fugen zwischen Arbeitsplatte und Wand
Hier verhindern Dichtstoffe das Eindringen von Wasser und Schmutz in
die Fugen, was die Bildung von Schimmel und Bakterien verhindert.

Fugen rund um das Spilbecken
Diese Fugen sind besonders anfllig fir Feuchtigkeit und missen daher
sorgféltig abgedichtet werden, um Wasserschdden zu vermeiden.

Fugen an Kiichenschrénken und -geré&ten
Dichtstoffe verhindern hier das Eindringen von Feuchtigkeit und Schmutz,
was die Lebensdauer der Mdbel und Gerdte verléngert.

Sanitarbereich

In den Sanitérbereichen sollte aus hygienischen Griinden darauf ge-
achtet werden, dass pilzhemmende (fungizide) Dichtstoffe eingesetzt
werden. Sie miissen wasserabweisend sein, um Feuchtigkeitsschéden
zu verhindern.

Fugen rund um Badewannen und Duschen
Hier verhindern Dichtstoffe das Eindringen von Wasser und schiitzen
die angrenzenden Wénde und Béden vor Feuchtigkeitsschéden.

Fugen an Waschbecken und Toiletten
Dichtstoffe verhindern hier das Eindringen von Wasser und Schmutz, was
die Hygiene verbessert und die Lebensdauer der Sanitéranlagen verléngert.

Fugen in Fliesenbereichen
Dichtstoffe werden verwendet, um die Fugen zwischen den Fliesen
abzudichten und so das Eindringen von Wasser zu verhindern.
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AUSSEN

Dach Fassaden
Im Dachbereich ergeben sich oftmals Schwierigkeiten, bei denen Dicht- Im Fassadenbereich gibt es verschiedenste Anschlisse, die daverhaft
stoffe besondere Anforderungen zu erfiillen haben. Sie schiitzen die abgedichtet werden miissen.
Dachkonstruktion vor Schdden durch Witterungseinflisse und tragen
zur Langlebigkeit und Stabilitét des Daches bei. Zwischen Fassadenelementen

Fassadendichtstoffe werden hauptséchlich zur Abdichtung von Fugen
Dachfugen zwischen verschiedenen Fassadenelementen verwendet. Dies umfasst die
Dichtstoffe werden verwendet, um Fugen zwischen Dachplatten, Fugen zwischen Fensterrahmen und Mauerwerk, sowie zwischen Beton-
Dachziegeln und anderen Dachmaterialien abzudichten. oder Fassadenplatten. Die Abdichtung dieser Fugen verhindert das Ein-
Dies verhindert das Eindringen von Wasser und schiitzt die Dach- dringen von Feuchtigkeit, Luft und Schmutz in die Geb&udestruktur.

konstruktion.

Dachrinnen und Fallrohre

Dichtstoffe werden auch zur Abdichtung von Dachrinnen und Fallrohren
verwendet, um Leckagen zu verhindern und die Wasserableitung zu
gewdhrleisten.

Schornsteinverwahrungen

Die Abdichtung von Schornsteinverwahrungen ist wichtig, um das
Eindringen von Wasser an den Ubergéngenzwischen Schornstein
und Dach zu verhindern.

Dachreparaturen

Dichtstoffe sind ideal fiir Notreparaturen, um undichte Stellen schnell
und effektiv abzudichten.

DICHTSTOFF-LEITFADEN 17



Aquarium

Dichtstoffe fiir Aquarien sorgen dafiir, dass das Aquarium wasserdicht
bleibt und keine Lecks entstehen, die die Umgebung
oder die darin lebenden Tiere gefdhrden kdnnten.

Verklebung von Glasplatten

Aquariensilikon wird verwendet, um die Glasplatten eines Aquariums mit-
einander zu verkleben und abzudichten.

Es sorgt fir eine starke und dauerhafte Verbindung, die den Wasserdruck
im Aquarium standhélt.

Reparatur von Lecks

Dichtstoffe werden auch verwendet, um undichte Stellen im Aquarium zu
reparieren.

Sie kdnnen kleine Risse und Fugen abdichten, um das Austreten von
Wasser zu verhindern.

Befestigung von Dekorationen

Aquariensilikon kann verwendet werden, um Dekorationen und andere
Elemente im Aquarium sicher zu befestigen,

ohne die Wasserqualitdt zu beeintréchtigen.

18 DICHTSTOFF-LEITFADEN

Hochtemperatur

Dichtstoffe fiir hohe Temperaturen sind entscheidend, um das Eindringen
von Gasen, Flissigkeiten und anderen Substanzen zu verhindern, selbst
unter extremen thermischen Bedingungen. Sie werden in vielen Industrien
eingesetzt, darunter Automobil, Luft- und Raumfahrt, Bauwesen und Elek-
tronik, um die Integritét und Sicherheit von Bauteilen und Systemen zu
gewdhrleisten.

Automobilindustrie
Dichtstoffe werden verwendet, um Abgasanlagen, Motoren und andere
Komponenten abzudichten, die hohen Temperaturen ausgesetzt sind.

Luft- und Raumfahrt
Hier werden Dichtstoffe verwendet, um Triebwerke, Hitzeschilde und
andere kritische Komponenten abzudichten.

Bauwesen

Dichtstoffe werden verwendet, um Fugen und Risse in Geb&uden
abzudichten, die extremen Temperaturen ausgesetzt sind, wie z.B.
in Industriedfen und Kaminen.

Elektronik
Hochtemperatur-Dichtstoffe werden verwendet, um elektronische Bauteile
und Leiterplatten zu schiitzen, die hohen Temperaturen ausgesetzt sind.



MANGE
UND VE

Bei der Verarbeitung
Méngel Méngelerkennung

Zu lange bzw.
keine Hautbildung

* Dichtstoff hértet nur sehr langsam
bzw. nicht aus

* Masse bleibt klebrig und nimmt keine
Bewegungen auf

L ERKENNEN
RMEIDEN

Mégliche Ursachen

* zu niedrige Verarbeitungstemperatur
und oder zu hohe Luftfeuchtigkeit

* Wechselwirkung zu angrenzenden
chemischen Substanzen/Bauteilen

w WURTH

Mégliche Beseitigung

* hshere Vernetzungszeit einplanen

* fir eine Trennung zu den angren-
zenden chemischen Substanzen/Bau-
teilen sorgen

¢ Dichtstoff reif3t in sich bzw. zum
Untergrund ein bzw. ab

Rissbildung

e Zu frihe Fugenbewegung
(Querrissbildung)

* Zu hohe Fugenbeanspruchung

* Kerbrissbildung durch Soll-Bruchstelle
im Deckanstrich

Fuge herausschneiden und Dichtstoff
erst nach vollsténdiger Aushértung
belasten

Einsatz eines geeigneten Dichtstoff-
systems bzw. Fugendimensionierung
beachten und Hinterfiilimaterial ver-
wenden

Nach Méglichkeit ein Uberstreichen
des Dichtstoffes bei Dehnfugen ver-
meiden

Verdickungen/Lufteinschlisse in
der Masse

Lufteinschlisse, Klumpen bzw. Haut-
fetzen kommen bei der Verarbeitung
aus dem Gebinde

* Frostschaden bei Systemen
auf Wasserbasis wéhrend der
Lagerung

Frostfrei lagern

Masse kommt sehr schnell in dinner
Einstellung aus dem Gebinde

Zu niedrige Viskositét

* Zu hohe Gebindetemperatur

Gebindetemperatur bei der
Verarbeitung beachten

Zu hohe Viskositdt

Masse kommt sehr langsam und z&h
aus dem Gebinde
Sehr hoher Kraftaufwand

* Zu niedrige Gebindetemperatur

Gebindetemperatur bei der
Verarbeitung beachten

Schlechtes Glattverhalten

die Oberfléiche l&sst sich schlecht
glatten bzw. die Oberfléche wird
beim Glatten beschadigt

* Produktauswahl Gberpriifen

* Haut hat sich vor dem Glatten
bereits gebildet

* Einsatz eines ungeeigneten
Gléttemittels

Umstellen auf eine andere Qualitét
Vor der Hautbildung glétten

Auf das Dichtstoffsystem abgestimmtes
Gléattemittel verwenden

Platzen der Beutel Aufplatzen bei der Verarbeitung von
Beuteldichtstoffen an der Naht oder
an einer anderen Stelle des Beutels

bei Druckluftverarbeitung

* Zu hoch eingestellte Druckbeaufschla-

gung an der Pistole

* Mangelnde Reinigung der Pistole

¢ Zu kleiner Beuteldurchmesser fir die
verwendete Pistole

Druckregulierung an der Druckluft-
pistole nachjustieren

Entliftungslécher am vorderen Teil des
Zylinders der Pistole missen frei sein,
sodass Uberschiissige Luft entweichen
kann. Verunreinigungen innerhalb des
Pistolenkdrpers entfernen - kann zum
Einreifen der Folie fihren

Auf Beuteldurchmesser abgestimmte
Pistole verwenden

¢ NachflieBen der Masse aus dem

Gebinde

Nachlaufen der Masse

* Mangelnde Entspannung der Pistole
* Zu hohe Verarbeitungstemperatur

Pistole entspannen

Verarbeitungstemperatur beachten

Schlierenbildung « Streifen auf der Oberfléche

* Keine Reinigung von verschmutzten
Randflédchen, bevor der Dichtstoff
ausgehdrtet ist

* Einsatz eines nicht PH-neutralen
Glattemittels

* Sonneneinstrahlung

Sofortiges Reinigen der Scheibe von
Riicksténden vor dem Vernetzen des
Dichtstoffes

Auf das Dichtstoffsystem abgestimmtes

Glattemittel verwenden

Nicht entfernte Riickstéinde, auch
Glattemittel, brennen sich auf der
Scheibenoberfléche ein - Heraus-
polieren ist méglich
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Mangel erkennen

Im ausgehdérteten Zustand

Maéngel
Klebrige Oberfléche

Verféarbungen

An- bzw. Auflésung

Schimmelpilzbildung

Blasenbildung

Minderhaftung

Rissbildung
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Maéngelerkennung

* Optisch unschéne Oberfléche durch
Schmutzablagerungen bzw. Schmier-
effekt bei der Reinigung

* Dichtstoff verfarbt sich an der Ober-
flache, angrenzende Baustoffe ver-
farben sich

* Undichtigkeit sowie Aufldsen
des Dichtstoffes

e Farb- und Strukturverdnde-
rungen an den Dichtstoff oberfléchen

(Ausblishen der Fuge)

¢ Punktuelles Aufbléhen des Dichtstoffes

¢ Lésen des Dichtstoffes vom
Untergrund

¢ Risse in der Dichtstoffmasse

Mégliche Ursachen

¢ Wechselwirkung zu angrenzende
chemischen Produkten

Einsatz eines nicht PH-neutralen
Gléattemittels

Uberlagertes Produkt

Schéadigung der Fugenoberfléche
durch aggressive Reinigungsmittel /-
ticher

¢ Randzonenverférbung durch
Einwandern von Dichtstoff-
bestandteilen in die Kontaktmate-
rialien (z.B. bei Natursteinen wie
Marmor und Granit)
Weichmacherwanderung durch

angren zende Materialien, die Weich-
macher beinhalten (z.B. Bitumen,
bituminése Materialien oder Alkyd-
harzfarben)

dene Farb- und Lackanstriche

Verwendung eines ungeeigneten
Glattemittels

Falsche oder zu aggressive Reinigung
(z.B. Putzmittel)

.

Zu hohe und dauerhafte Losemittel-,
Laugen oder S&ureeinwirkungen

Stark feuchtigkeitsbelastete
(kombiniert mit Wérme belastete)
Fugen, die durch Ablagerungen, wie
Schmutz und Seifenreste den idealen
Nd&hrboden fir Schimmelbildung

ergeben

¢ Wechselwirkung zu angrenzenden
Produkten bzw. Untergrund, der einen
flichtigen Stoff abgibt (z.B. Lésemittel)
Noch nicht abgebundene Farb- und
Lackanstriche

Nachtrdgliches Komprimieren eines
dahinter liegenden geschéumten
Bandes wéhrend der Vernetzung des
Dichtstoffes (z.B. vorkomprimiertes
Dichtungsband, Vorlegeband)

.

Ungeeigneter Untergrund

.

Fehlender Voranstrich

.

Falsche oder unzureichende Reini-
gung bzw. Abliiftzeit des Reinigers
nicht beachtet

Zu niedrige Untergrundtemperatur

.

wiéhrend der Verarbeitung
(z.B. Raureif)
* Zu hohe Druckbelastung
(z.B. bei der Aquarienherstellung)

* Falschen Dichtstoff eingesetzt

* Falsche Fugendimension

* Dreiflankenhaftung

e Zu frihe Fugenbewegung
(Querrissbildung)

Verférbung durch noch nicht abgebun-

Mégliche Beseitigung

.

.

.

.

.

.

Fir eine Trennung zu den angren-
zenden chemischen Substanzen/Bau-
teilen sorgen

Auf das Dichtstoffsystem abgestimmtes
Glattemittel verwenden

Austausch der Ware, Verfalldatum
beachten

PH-neutrale Reinigungsmittel
verwenden und weiche Tiicher

Keine abrasive Tiicher

(HARA, Mikrofaser)

Einen geeigneten Sperrgrund ein-
setzen (Trennung durch Primer, Sperr-
folie) bzw. geeigneten Dichtstoff ver-
wenden

Anstrich sollte vor Auftragen des
Dichtstoffes vollstéindig ausreagiert
sein

Nicht abgestimmtes Gléttemittel

(z.B. saure PH-Einstellung durch
Zitronensdure)

Keine &tzende, anlésende Reinigungs-
mittel verwenden (evil. Austestung
eines geeigneten Mittels Gberpriifen)

Nur Dichtstoffe verwenden, die gegen
das einwirkende Medium resistent sind

Haufigeres StoBlisften, Reinigen und
Trocknen der Fuge nach Feuchtigkeits-
belastung

Geeigneten Sperrgrund einsetzen
(Trennung durch Primer, Sperrfolie)
bzw. geeigneten Dichtstoff verwenden
Anstrich sollte vor Auftragen des
Dichtstoffes vollstéindig ausreagiert
sein

Dahinter liegendes geschéumtes Band
sollte wéhrend der Vernetzung des
Dichtstoffes nicht komprimiert werden

Hinweise des Herstellers beachten
(ggf. Vorversuch durchfihren)
Voranstrich verwenden

Untergrund sollte vor dem Versiegeln
trocken, sauber, fettfrei und bei Vor-
reinigung abgeliiftet sein
Untergrundtemperatur beachten
Angabe des Herstellers hinsichtlich
Masse und Wassermenge beachten/
Fugendimension iiberprisfen/geeig-
netes System verwenden

Richtigen Dichtstoff entsprechend den
zu erwartenden Fugenbewegungen
auswdhlen

Fugenbreite sowie -tiefe beachten
Geschlossenzelliges Hinterfillmaterial
verwenden

Dichtstoff sollte erst nach der
vollstéindigen Vernetzung belastetet
werden



Maéngel

Keine Anstrichvertréglichkeit

Mangelnde Uberstreichbarkeit

Oberfldchenunebenheiten

Korrosion

Maéngelerkennung

* Keine Haftung auf dem
Untergrund

* Keine Haftung eines Deck-
anstrichs auf dem Dichtstoff

* Rauhe bzw. beschadigte
Oberfléche

* Verférbung bzw.
Materialverénderung des
Untergrundes

Mégliche Ursachen

« Fehlender Voranstrich

* Nicht geeignetes Dichtstoffsystem

¢ Noch nicht abgebundene Farb- und
Lackanstriche

* Nicht geeignetes Dichtstoffsystem
* Fehlender Vorversuch

* Mechanische Oberfléchenzerstérung
durch Microfaser

* Falsche oder zu aggressive Reinigung
bzw. chemische Einwirkung
(Lauge/Séure)

* Aufnahme von Fremdstoffen
(z.B. Bau- oder Bohrstaub)

* Unterschiedlicher pH-Wert
des Dichtstoffes zum Untergrund
* Fehlender Voranstrich

w WURTH

Mégliche Beseitigung

* Geeigneten Voranstrich speziell bei
sehr saugféhigen oder glatten Ober-
flachen verwenden (je nach System)
Nur die mit ,Anstrichvertréglichkeit”
geeigneten Systeme verwenden
Anstrich sollte vor dem Auftragen des
Dichtstoffes vollsténdig ausreagiert
sein

Nur Systeme mit dem Hinweis
,Uberstreichbar” verwenden

Auch bei iiberstreichbar gekennzeich-
neten Produkten sollten aufgrund der
Vielzahl der am Markt erhéltlichen
Systeme generell ein Vorversuch
durchgefihrt werden.

Generell sollten Fugen jedoch nicht
Uberstrichen werden

Reinigung mit einem weichen
Textiltuch
Keine anlésenden Reiniger

(je nach System) verwenden
(ggf. Vorversuch durchfihren)

Staubablagerungen wéhrend des
Abbindens vermeiden

Nur Dichtstoffsysteme verwenden,
welche auf den Untergrund abge-
stimmt sind. Hinweise des Herstellers
beachten

Geeigneten Voranstrich als Trenn-
schicht auf z.B. alkalischen oder
metallischen Untergrinden
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RUNDUMSERVICE
FUR PROFESSIONELLE
FENSTERMONTAGE

Personlich & verlasslich - von der ersten Idee
bis zur finalen Ausfiihrung

Ob Neubau oder Sanierung - die richtige Fenstermontage ist entscheidend PROFITIEREN SIE VON

fur Energieeffizienz, Schallschutz und Langlebigkeit.

Persdnlicher Beratung bei Planung, Produktauswahl und

Unser Service-Center Fenstermontage unterstijtzt Sie mit
Anwendung - telefonisch oder auf der Baustelle

Fachwissen, durchdachten Systeml8sungen und praxisnaher
Beratung fir Montagen, die halten, was sie versprechen. * Passenden Systemldsungen fir Abdichtung, Befestigung

und Anschlisse

¢ Montagezubehdr aus einer Hand - dlles, was Sie brauchen,

sofort verfigbar
HABEN SIE FRAGEN? |

Kontaktieren Sie uns gerne telefonisch
unter T +49 7940 15-3960 oder per Mail
unter fenstermontage@wuerth.com

Digitaler Unterstiitzung mit System:

- Schnelle und sichere Bemessung von Fensterbefestigungsmitteln
mit priiffshigem statischen Nachweis

- Mit dem Montageplaner kénnen die Montageanschlisse nach

Mehr Informationen finden Sie unter
www.wuerth.de/fenstermontage

ift-Richtlinien simuliert werden
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GLOSSAR

Das Wiirth Dichtstoff-ABC

Abglétten: Verfahren, um den Dichtstoff nach
der Verarbeitung in die Fuge zu pressen, damit
die Haftung zwischen Dichtstoff und Fugenflanken
sicher-gestellt wird und um das Aussehen der
Fugenoberfldche zu verbessern.

Adhaésion: Haftung des Dichtstoffes auf dem
Untergrund.

Adhésionsbruch: Ablésen des Dichtstoffes von
der Haftflache des Untergrundes.

Anschlussfuge: Fuge zwischen in Material
oder Funktion unterschiedlichen Bauteilen.

Anstrichvertréglichkeit: Dichtstoff haftet auf
lackiertem/gestrichenem Untergrund.

Aushértegeschwindigkeit: Angabe iiber
die Zeitspanne, in der derausgespritzte Dichtstoff
seinen funktionsfahigen ausreagierten Endzustand
erreicht hat.

Benetzung: Die Eigenschaft eines Stoffes

(z.B. Primer oder Dichtstoff) sichauf der Ober-
flsche der vorgesehenen Haftflache auszubreiten.
Nur an benetzten Oberfldchen kann Adhésion
wirksam werden.

Chemisch hé&rtende Dichtstoffe: Bei einem
chemisch reaktiven System laufen nach dem
Ausspritzen aus der Kartusche unter Zutritt von
Luftfeuchtigkeit chemische Reaktionen ab, die zu
einer Verfestigung der ausgespritzten Dichtmasse
fihren.

Dispersionsdichtstoffe: Hérten bei sehr
hoher Luftfeuchtigkeit nur langsam oder iber-
haupt nicht. Bei niedrigen Temperaturen verzégert
sich die Hartung durch die geringe Verdunstungs-
rate des im Dichtstoff vorhandenen Wassers.

Drei-Flanken-Haftung: Von einer Drei-
Flanken-Haftung spricht man, wenn der Dichtstoff
als dritter Kontaktpunkt am Untergrund haftet.
Dadurch kommt es zu Spannungsrissen. Eine
Drei-Flanken-Haftung ist unbedingt zu vermeiden!
Zur Vermeidung kann Hinterfillmaterial ver-
wendet werden.

Elastizitéat: Hohe Dauerverformbarkeit des
Dichtstoffes.

Fuge: Beabsichtigter oder toleranzbedingter
Raum zwischen Bauteilen (DIN 52460).

Fungizide Ausstattung: Wenn von einer ,fun-
giziden” Ausstattung eines Baumaterials die Rede
ist, so sind den Materialien Fungizide beigemischt,
die einen Befall durch Pilze verhindern. Wichtig:
Auch fungizid ausgeriistete Dichtstoffe verlieren
im Laufe der Zeit ihre Wirkung.

Hautbildezeit: Ist die Zeit, innerhalb der ein
Dichtstoff in Abhdngigkeit von klimatischen Bedin-
gungen eine Haut an der Oberfldche des einge-
brachten Dichtstoffes bildet.

Kohdésion: Innere Festigkeit eines Dichtstoffes.

Kohdsionsbruch: Bruch innerhalb des Dicht-
stoffes.

Natursteinvertraglichkeit: Bei herkdmm-
lichen Dichtstoffen kommt es durch Silikonsle
héufig zu Randzonenverférbungen. Um diese
Verférbung zu vermeiden sollte man spezielle
Produkte vermeiden, die diese Verférbung aus-
schlieBen (Natursteindichtstoff und Stein- und
Fassadendicht).

Physikalisch hartende Dichtstoffe: Physika-

lisch reaktive Dichtstoffe veréindern sich nur physi-
kalisch, zum Beispiel durch Abkihlen nach dem
Aufschmelzen, durch Verlust von Lésungsmittel
oder Verlust von Wasser.

Es finden keinerlei chemische Reaktionen inner-
halb des Dichtstoffes oder zwischen Dichtstoff
und Substrat statt.

Primer: Material zur Oberfléichenbeschichtung
der Fugenflanken, das vor dem Einbringen des
Dichtstoffes aufgebracht wird, um dessen Haften
sicher-zustellen.

Riickstellvermégen: Die Fihigkeit eines
Dichtstoffes, sich nach einer erfolgten Dehn- und
Stauchbelastung wieder zu einem gewissen Pro-
zentsatz der urspriinglichen Form anzunéhern.

w WURTH

Standfestigkeit: Beschreibt die Féhigkeit eines
Kérpers oder Gerdtes, eine vorgegebene Position,
Eigenschaft oder Leistung iber eine gegebene
Zeit beizubehalten.

Uberstreichbarkeit: Dichtstoff kann iber-
strichen werden.

Vernetzer: Ein Vernetzer ist ein Stoff, der durch
eine chemische Reaktion das Festwerden eines
Werkstoffes bewirkt. Vernetzen oder Vernetzung
meint den damit verbundenen Vorgang. Die Ver-
netzung bewirkt, dass ein vorher |8slicher oder
thermoplastischer Stoff nach dem Vernetzen
nicht mehr |8slich oder durch Wérme nicht mehr
schmelzbar wird. Vernetzer werden z. B. dann
verwendet, wenn erhdhte Anforderungen an
Waérme- oder Wasserfestigkeit erfilllt werden
sollen.

Wartungsfuge: Fuge, die starken chemischen,
biologischen und/oder physikalischen Einflissen
ausgesetzt ist und daher in regelméBigen Zeitab-
stéinden tberprift und gegebenenfalls ernevert
werden muss.

Weichmacherwanderung: Weichmacher
wirken nur physikalisch, sie sind nicht chemisch
mit dem Bindemittel verbunden, daher kénnen
Weichmacher im Stoff wandern oder zu einem
anderen Stoff wechseln - was man Weichma-
cherwanderung nennt. Diese Eigenschaft wird
durch erhéhte Temperaturen, Feuchtigkeit und
UV-Strahlen geférdert.

Zuléassige Gesamtverformung (ZGV):
Beschreibt das Bewegungsvermdgen eines Dicht-
stoffes und stellt eine quantitative Angabe dar-
ber dar, in welchem Prozentbereich der Verfor-
mung ein Dichtstoff dauerhaft seine Aufgabe zur
Fugenabdichtung erfillen kann.
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